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LAGERLOGISTIK AUF SICHEREM KURS

Lageriosungen

Softwaremodule fur die Realisierung
umfangreicher Lésungen in der Intralogistik
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MOGLICHKEITEN D. DATENEINGABE:
= Magnetstreifen

Optische Klarschrift (OCR)
Bilderkennung
HF-Identifizierung (RFID)
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2D-Codes, Direktmarkierung
(DPM))

Bild 1: lineare Barcodes

Bild 2: Lagerhaltung mit Barcodes

Einleitung

M oderne automatische Lager- und
Produktionssysteme sind auf Daten angewiesen.
Die Daten miissen dem System zur Verfligung
gestellt werden. Die Datenerfassung kann
manuell oder automatisiert erfolgen. Eine
automatische Datenerfassung ist weniger
fehlerbehaftet und trotzdem schneller. Die
Techniken der automatischen Identifizierung
bieten verschiedene Moglichkeiten.

Dem System ist der Datentrager egal.
Wichtig sind die Umgebungsbedingungen
und die Anforderungen, die die Umwelt
stellt. Mit dem AutolD-Spezialisten muss
die richtige Auswahl getroffen werden.
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Individuelle Softwareangebote

ANGEBOT AN SOFTWARE:
Z Einfache Programmierung von
Barcodescannern

[x)

Komplexe Anwendungen auf
MDE-Gerdten

Komplette Losungen im Bereich

[$3]

Lagerlogistik

I

Steuerung von
Verpackungsanlagen

Bild 3: Automatisierte Produktionssteuerung

Es handelt sich immer um individuelle
Software, die an die realen Betriebsbedingungen
angepasst werden muss. Grundsatzlich wird ein
Bedienerhandbuch oder ein Programmierblatt
mitgeliefert. Auf Wunsch kénnen die Mitarbeiter
auch vor Ort eingewiesen und geschult werden.

Bild 3

Alle von uns angebotenen Barcodelesegerate
sind programmierbar. Dabei kdnnen neben

den Schnittstellen, Pra- und Postambeln

auch verschiedene Datenformatierungen
programmiert werden. Einbauscanner werden
in die bestehende Infrastruktur eingepasst
oder konnen uber eine Steuerung direkt

in die Prozesse eingreifen. Die mobilen
Datenerfassungsgerate werden an die
bestehenden Betriebsbedingungen oder ERP-
Systeme angepasst. Dazu ist immer eine Beratung
notig. Es sind auch Komplettlésungen moglich.




Individuelle Softwareangebote

Grundsétzlich handelt es sich bei den von
uns angebotenen individuellen Programmen
um Software zur mobilen Datenerfassung im
Bereich Lagerlogistik. Sie ist modular aufgebaut.
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Inventur
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Kommissionierung
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Lagerverwaltung
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Bild 4: Software und Dienstleistungen im
Bereich der Lagerlogistik von BARCODAT



Lager-Komplettilosung & Wareneingang

Im Wareneingang werden die eingehenden PRODUKT-KATEGORIEN:
Produkte mit einem Barcodescanner erfasst. £ Handscanner

Die Daten konnen entweder in eine externe Z Einbauscanner
Datenbank oder in das ERP-System tlibertragen Z MDE

werden. Nach der Erfassung kann eine

Vereinzelung der Packstiicke und daraus eine DATENUBERTRAGUNG:
Umetikettierung erfolgen. Danach wird die Ware WLAN

eingelagert und einem Lagerort zugeordnet. Dockingstation + LAN (BATCH)
Eine chaotische Lagerhaltung ist moglich.
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ZUSATZLICHE ANGEBOTE:
Funkausleuchtung
Etikettendruck ohne PC
Etikettenduplizierung
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Bild 5 Bild 5: Drucker Stand-Alone Lésung




Bestandsmanagement &
Produktion

Im weiteren Prozess werden die Produkte jetzt
entnommen. Dabei erfolgt eine Meldung an das
ERP-System. Die Bestandsiiberpriifung sorgt
dafiir, dass die Bestande einen bestimmten
Mindestbestand nicht unterschreiten.

Z Mindestbestinde werden In der Produktion konnen die einzelnen Teile
automatisch nachgefiillt mit dem zukiunftigen Produkt ,verheiratet”
werden. Die Riickverfolgung tiber einen
Z Lagerplatzwechsel bei einer gesamten Lebenszyklus wird dadurch
chaotischen Lagerfiihrung sind vereinfacht. Danach erfolgt die Ubermittlung
kein Hindernis der Produktdaten an das ERP-System.
Z Eindeutige Zuordnung der

Mitarbeiter
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Bild 6

Bild 6: Inventar-Ubersicht



Kommissionierung & Warenausgang &
Tracking and Tracing

= Ausschluss von Fehllieferungen
durch Barcodevergleich

% Produktriickverfolgung mit
liickenloser Nachweisfiihrung

automatisierbar

ZUSATZLICHE ANGEBOTE:
= Regelmdflige Druckerwartung
Barcodepriifung (Druckqualitdit)

KOMMISSIONIERUNG:
Artikelstammsuche
Wegeoptimierung
Materialeinlagerung
Materialauslagerung

[ [ [ [ I[x)

Bestandskontrolle

Bild 7: Lamping und Reisig Lager-Losung

Bestandteile der Kommissionierung sind
Artikelstammsuche, Wegeoptimierung (optional),
Materialeinlagerung, Materialauslagerung und
Bestandskontrolle. Die Wegeoptimierung kann
nach Entfernung oder nach Gewicht erfolgen.

Im Warenausgang werden die Produkte erfasst.
Gleichzeitig erfolgt die Abbuchung aus dem ERP-
System. Durch einen einfachen Barcodevergleich
von Versandetikett und Artikelnummer

konnen Fehllieferungen ausgeschlossen

werden. Auch die Zuordnung von Produkten zu
bestimmten Chargen oder Produktionsdaten

ist moglich. Die Versandetiketten konnen

direkt aus dem ERP-System gedruckt werden.
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