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High-End-Bearbeitung von Kanten und
Oberflachen

Micro Technica® Technologies GmbH hat das
Stromungsschleifen® weiterentwickelt und
neu definiert. Wir fertigen ein ausgereiftes
Maschinenprogramm nach Ihren individuellen
Anforderungen.

Bei komplexen Bauteilen mit innenliegenden
Konturen entscheiden feinste Oberfldchenbe-
arbeitung sowie prdzise Kantengeometrien iiber
Wirtschaftlichkeit und Funktionalitdt.

Mit unserer jahrzehntelangen Erfahrung und der
weiterentwickelten Micro Stream®-Stromungs-
schleif-Technologie werden wir hochsten An-
spriichen gerecht.

Mit dem Micro Stream®-Stromungsschleif-System
werden maschinell beste Ergebnisse beim Prézi-

sions-Entgraten, gezieltem Kanten-Verrunden oder
beim Polieren von feinsten Oberflichen erzielt.

Micro Stream® - iiberzeugt durch
Wirtschaftlichkeit und Prazision
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LTy by Wo konventionelle Verfahren nicht mehr anwend-
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u'? P e F ey mehr erfiillt werden, kommt der technologische |
i K s Vorsprung von Micro Stream® voll zum Zuge.

Gerade bei Einzelwerkstiicken sowie bei kleineren |
bis mittleren Serien wird hochste Prézision sowie
optimale Qualitdt garantiert, und dies alles unter
dem Gesichtspunkt des wirtschaftlich Kalkulier-
o baren.

i o Das Micro Stream®-System zeichnet sich aus
: durch héchste Prazision, der enormen Zeiterspar-
nis gegeniiber manuellen Entgratprozessen und
einer hohen Reproduktionsfahigkeit sowie einer
Unabhdngigkeit von geometrischen Formen.

Besonders geeignet fiir:

e Werkstiicke mit komplizierten Geometrien
e Matrizen (Alu- und Kunststoff-Extrusion)
e Luft- und Raumfahrttechnik

e Extrusionswerkzeuge

e Medizintechnik

e Fahrzeugtechnik

e Hydraulik und Pneumatik

e Chemisch-pharmazeutische Industrie
Textilmaschinen




| Strémungsschleif-System
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Zunehmende Miniaturisierung, immer hohere An-
forderungen an Oberfldchen und Funktionskanten
fiihren dazu, daR herkdmmlich Verfahren zur Bear-
beitung der Werkteile mehr und mehr ausscheiden.
Auch steigen die Anforderung an die Standfestig-
keit der Teile im gleichen MalRe wie die Toleranzen
in der Fertigung kleiner werden. Oftmals bietet hier
die Micro Stream® Stromungsschleif-Technologie
neue Moglichkeiten. Eine der wichtigsten Eigen-
schaften ist hierbei die immer erreichbare Wieder-
holgenauigkeit und die damit erreichbare Prozess
Sicherheit.

Micro Stream® Stromungsschleifen® (manchmal
auch Druck-FlieR-Ldppen genannt) ist eine Ver-
fahrenstechnologie, welche die Bearbeitung von
innenliegenden Oberfldchen und das Entgraten an
schwer zugénglichen Stellen erméglicht.

Hierbei wird vor allem auf die Verbesserung der
Wirtschaftlichkeit, sowie auf Prdzision und Stand-
festigkeit der Werkstiicke Augenmerk gerichtet.
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(medium)

Das Ergebnis:
Ist eine duBerst feine und glatte Struktur der
Oberfliche. Das so bearbeitete, entgratete und
geschliffene Werkstiick ist im Ergebnis prazise
gerundet und nahezu frei von Reibungswider-
standen und sonstigen storenden Einfliissen.

Die Micro Stream® Stromungsschleifmaschine hat
zwei Aufgaben: das Klemmen der Werkstiickaufnah-
me sowie das Pumpen des Mediums. Der STREAMER®
(Schleifmittel) ist hierbei ein speziell fiir den je-
weiligen Anwendungsfall hergestelltes ,Werkzeug”,
welches in einem geschlossen Kreislauf innerhalb
der Maschine hin und her zirkuliert.




Zukunftsweisende Entgrat- und
- Oberflachentechnologien

Wo Wirtschaftlichkeit und Qualitat
bei der prdzisen Bearbeitung von
Oberflachen gefragt sind, steht
Micro Technica® Technologies GmbH
an vorderster Stelle. Denn hier ver-
lassen sich unsere Kunden auf unser
Know-how.

Micro Technica® Technologies GmbH
Geschiftsfiihrender ist ein mittelstandiges weltweit
e ten pL g, tatiges Unternehmen. Wir entwick- QS-Messraum
Ozren R. Kuzmanovic ) .
eln, konstruieren, fertigen und ver-

treiben zukunftsweisende Verfahren und Produkte

der Entgrat- und Oberflachentechnologie sowie

Prazisionsbearbeitungssysteme.

Micro Technica® Technologies GmbH setzt auf

Innovation und Flexibilitat.

Das bedeutet fiir Sie, individuell entwickelte

Verfahren und Anlagen speziell auf Ihre Be-

diirfnisse und Produkte zugeschnitten.
CAD-Konstruktion

Innovative Ideen und
fundiertes Know-how sind F Unsere Leistungen:

unsere Grundlage, absolute - e Technische Beratung
Prizision das Ergebnis. \_ t" e Versuchsdurchfiihrung
) | e \erfahrensentwicklung
e Eigene Fertigung
e Schulungen
e Fachkundige Inbetriebnahme
Ihrer Maschine
e Lohnfertigung
e Sondermaschinenbau
e Kundenbetreuung und Service

AR R ITRE A

Vollautomatisierte
Fertigungslinien
mit Handlingsystem
oder Roboter

Schulung.

Versuchszentrum
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Wo mechanische, thermische, manuelle oder sons- . pails o '

tige Bearbeitungsverfahren aus Qualitdts-, Pro- L
duktivitdts- oder Kostengriinden nicht praktikabel
oder kritisch sind, setzt die MICROPOLY-Technik
an.

Diese Bearbeitungsverfahren sind bei allen elek-
trisch leitfahigen Werkstoffen wie (Edel-) Stahl,
Aluminium, Buntmetallen etc. anwendbar

Elektrolytisches
Polieren + Entgraten

Werkstiick

_ |
Elektrol A/‘/j

Iyt
Flussrichtung

Elektrode

ECM (Elektrochemisches Entgraten + Bearbeiten)
und ECP (Elektrochemisches Polieren) sind Ver-
fahren, bei denen der Materialabtrag (Grat) durch
anodische Auflosung erfolgt.

Da sich Werkzeug und Werkstiick dabei nicht be-
riihren, entsteht kein Verschleil, dabei werden
Grate entfernt, Konturen eingearbeitet und Ober-
flachen poliert.

Insbesondere bei innenliegenden und schwer
zugdnglichen Stellen zeichnet sich das
MICROPOLY-Verfahren aus.

Nachher

Nachher

Elektrolyt
Flussrichtung

Elektrode

Fiir folgende Materialien
einsetzbar:

e alle Stahlsorten

e Aluminium

® alle Edelstahlsorten

® Magnesium

e Kupfer

® Bronze

® Messing

Vorrichtung in der
Automobilindustrie
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