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TechDo I1S-Die Software fur die produzierende Industrie

Was ist TechDo IS?

TechDo IS ist unter anderem ein CMMS System.

Der Begriff Computerized Maintenance Management System, auf deutsch in etwa Computerunterstitztes Instandhaltungs-Management-
System, beschreibt die systematische Unterstitzung von Instandhaltungsablaufen durch Software.

Doch TechDo IS kann mehr:

TechDo IS verwaltet alle Informationen Ubergreifend fir alle Fachbereiche in einem objektorientiertem, Datenbank basierendem
System, nutzbar im Tagegeschéft (Daily Maintenance), sowie im Revisions- und Wartungsgeschéft oder bei Stillstanden! Dieses
Software-System unterstitzt die taglichen Arbeitsabldufe der Instandhalter und aller anderen Gewerke und dient somit als Basis flir eine
Optimierung aller Arbeitsablaufe.

Geprufte Qualitat:

Auch bei unserem Softwareprodukt TechDo IS setzen wir auf einen héchst mdglichen Funktions- und Sicherheitsstandard und haben
hier die Funktionalitat, die Usability und den Bereich Datensicherheit zertifizieren lassen.

Seit 2008 wird die Sicherheit und Funktionalitat unseres Software-Systems "TechDo IS" durch den Germanischen Lloyd Zertifiziert und
unterliegt einer regelmaBigen Uberprifung.
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Was ist der Vorteil von TechDo IS?

Wichtigster Punkt: Die Software passt sich dem Anwender an, nicht der Anwender der Software. Das System passt sich der
vorhandenen Umgebung an, nicht die Umgebung dem System. Es entféllt eine monatelange Implementierungsphase.

Das System zeichnet sich durch seine einfache Bedienbarkeit aus, so entfallen hohe Schulungsaufwénde und der Anwender muss kein
ausgewiesener PC-Experte sein. Daten, Informationen, Wissen usw. aus vorhandenen Inselldsungen und dezentralen Strukturen werden
fir alle Fachbereiche in einen System , As-Built“ zur Verflgung gestellt. Sdmtliche betriebsrelevanten Informationen stehen allen
Beteiligten auf Knopfdruck zur Verfligung. Bekannte Funktionen (Copy & Paste, Drag & Drop, usw.) erleichtern das Handling. Formulare,
Vorlagen u. &. die beim Betreiber genutzt werden oder vorgeschrieben sind, kdnnen in TechDo IS Gbernommen werden. Die Software
passt sich den Anforderungen aller Fachbereiche vor Ort an.TechDo IS dient auch zur technischen Unterstilitzung fiirvorhandene
ERP-Systeme, wie z.B. SAP.

Alle Daten und Informationen kénnen miteinander verlinkt werden: Ein langes Suchen entfallt.

Es ist kein ,Schubladensystem*” in dem jeder etwas reinlegt und das System und der Mitarbeiter nicht wer weif3, welche Information
woher kommt und wohin diese gehért. Bei TechDo IS findet ,JEDER® jede Information in wenigen Sekunden mit einem Tastendruck!
Ohne langes Suchen in Ordnerstrukturen.

TechDo IS ist eine modular aufgebaute Software (siehe Punkte Module). Es werden dem Unternehmen immer alle Module zur
Verflgung gestellt und vor Ort kann jeder Kunde entscheiden, ob er sofort alle oder nur einzelne Module nutzen méchte. Update Zwang
gibt es nicht. Es entstehen also keine Folgekosten!

Die Informationen und das Know-how eines Unternehmens werden auch vor Nutzung einer Software verwaltet und gesammelt.
Allerdings oft in jedem Fachbereich anders. Angefangen von Excel Listen, Access Datenbanken, Ordnerstrukturen, und nicht zuletzt in
den Kdpfen der Mitarbeiter. Alle diese Informationen sammelt TechDo IS und stellt sie fur alle Fachbereiche ,just in time® und ,As-Built*
zur Verfligung. Kein langes zusammensuchen und beschaffen aktueller Unterlagen. Es geht kein Dokument mehr verloren, da es
nachhaltig, revisionssicher und gerichtsfest verwaltet wird. Alle Anderungen werden festgehalten (wann und von wem?) Dies ist vom
GERMANISCHEN LLOYD zertifiziert!

Durch Informationstransparenz, Informationslogistik und Prozessoptimierung zur Kostenreduzierung!
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Module von TechDo IS -

Stammdatenverwaltung

Hier pflegt man alle relevanten Objektdaten. Equipments, wie Apparate, MSR-Einrichtungen, Maschinenteile oder Baugruppen etc.
lassen sich hier in einer ganzheitlichen Struktur abbilden. Es entstehen keine Dubletten! Alle Informationen werden bei TechDo IS nur
einmal eingegeben. Hat man mehrere baugleiche Teile, so nutzt man z. B. die Kopierfunktion oder eine vorher definierte Klasse. Durch
eine eindeutige Kennung werden Datendopplungen ausgeschlossen. Man spart sich das immer wieder eingeben gleicher oder ahnlicher
Informationen. Ebenfalls lassen sich alle Informationen, Daten und Objekte wie z. B. Stammdaten, Materialien, Bauteile, usw. direkt
miteinander oder auch mit einer Zeichnung verlinken, einfach per Drag & Drop. So ist es mdglich aus einer Zeichnung per Doppelklick
alle zum Equipment gehdrigen Informationen zu 6ffnen. Weiterhin kénnen Stammdaten mit beliebigen externen Dokumenten inklusive
der vollstandigen Historie verlinkt werden (s. Modul: ,Dokumentenverwaltung®).

8 Starmmdaten W18090/95344671 =R
BO2EBX| & -|<F
[ Klasse Klasse: B13407 [Rihmweks-Behalter]
Mame Beschieibung
W18030/95344671 Falfflmverdampter f. K1809

LN R - N

Eigenschaft -
werk.
Anlage Glykolfabrik
Teilanlage Ta 230
Bau me
Techn. Platz 18030
Bezeichnung Fallfilrwerdampfer f. 1803
App.-Mr. 10002
Fovinment-Nr 9h344F71 =
# - - Positionsliste 1 | [77] (= | Bemerkungen Intemn | Techrik | Betrien|
Pos Beschreibung Objekt Objektbeschreibung Anzahl  Drebmomnent [Mm] -‘E '_I-:i IJT m_ }Dokumenle
= 1 Eintr -Haube/Rohrboden Eintr.-Haube mit Aulendurchm=800;Innendurchm. =784 L ochkreis=BE5Lang / Stark=301 Dichtleiste=N/F werk stoff 1 Beschieibung |Objekt Dbjsktbsschieibu
1 Dichtung Apparatedichtung  Aubendurchm=827:Innendurchn =801 Lang / Stark=3\werkstoff 1=PTFE Averkstoff 2=1 4571 /Kam. 1
1 Schraubenboizen Schraubenbolzen  TKZ=LBOOCUDT AuBenduichm=M20.Lang / Starks=150}/erkstofl 1=Ck35 Werkstolf 2=liv-chiom.... 36 :hm BIE/EIMET], |FalfiyGidam(ct
m 2 Austritt/Fohrboden Apparateflansch Aulendurchm=910:lnnendurchm. =784:Lochkreis=B65.Dichtleiste=M /F Werkstoff 1=HIl Merkstoff 2=.. 1
14 Biindeliohie Biindelahre Aulendurchm=44 5 1nnendurchm. =393 Lang / Stark=5003:M aterial-Mr.= Werkstoff 1=5t35.8Werks... 132
= A00 Frodukt-Eintritt Stutzen DN=100:PN=40Lochkreis=130 Dichtlsiste=N/F; 1
@ B/80 tD-Diampt-Eintritt Stutzen DH=B0:PN=40;Lochkreis=160;Dichtleiste=C; 1
[ CA0 MD-Kondensat-austitt Stutzen DMN=60;PMN=40;Lachkreis=125 Dichtleiste=C; 1
@ D/25 Entliiftung Stutzen DN=25:PH=40;Lochkreiz=25.Dichtleiste=C: 1
= E5 Entliiftung Stutzen DN=25:PM=40:Lachkreis=05Dichtleiste=C: 1
® FAs2t Entliftung blind Stutzen DN=R1/2"; 1
® GA2" Entleerung blind Sthutzen DN=R1/2"; 1
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Dokumentenverwaltung

In diesem Modul verwalten und bearbeiten sie zentral und effektiv ihre gesamten Dokumente, egal welches Format. TUV Berichte, Fotos,
Videos, technische Daten, Verfahrensanweisungen, Betriebsanweisungen, Kalkulationen, Listen, etc., bis hin zu Daten aus den
Bereichen der Steuerungstechnik oder Zeichnungen. Bei Aktualisierung eines zentral verwalteten Dokumentes aktualisieren sich
automatisch alle vorhandenen Verlinkungen zu dem betreffenden Dokument innerhalb der Module.Es gibt bei TechDo IS keine ,toten
Dokumente“-egal welches Format, es kann alles eingelesen werden und ist sofort wieder ,aktiv®, sprich es kann jedes Dokument wieder
bearbeitet werden, egal wie alt es ist. Wird ein Dokument geandert, wird dies Ilickenlos gespeichert, ohne die vorherige (alte Version) zu

Uberschreiben. Trotzdem gibt es kein ,aufblahen“ der Datenbank.

“Liste externe Dokumente - Zeichnungen |- [O] x|
Man kann sich also die vorherige Version eines AT e
. . . . Klasse : i
Dokuments immer wieder ansehen. Es wird nichts . * et
mehrgeldscht, man hat jede Anderung mit Namen [retek
. . . . . Dokument suchen im Drdner/ Block.
und Datum zur Ansicht. Dies ist historisch =% s |
revisionssicher und gerichtsfest-durch den @23 x|
ifi=1 i Dokumentenname ‘ Status | Dateiname Beschreibung
G_EBMANISCH EN LLOYD zertifiziert! So sichern T z i -
sie ihrem Unternehmen wertvolles Know-how. © [ 1 Destlation o Zsichnungon
ler: [1] Destillation
: 1.2_Flucht- und Rettungswege 1] Destillation
= 1.3_Lage- und Aufstelungsplane o Destillation
E @ Speicherort der Lagepldne und ...  Checked in Speicherort der Lageplane und Aufstellungsplane. doc
L :Jx Inh ichnis R&l Destillati Checked in Inh. is R&l Destillation. xl.
B~ 2_0Oxidation 1] Zeichnungen
2.1_FlieBbilder 1} Dxidation
5 2.2_Flucht- und Rettungswege o Dxidation
El % 2.3 Lage- und Aufstellungspline o Dyidation
=1 % 3_¥ersorgung 1} Zeichnungen
E! % 3.1_FlieBbilder o Versorgung
£ 3.3_Lage- und Aufstellungspline 0 Versorgung
28 Alt-Unterlagen o Lage- und Aufstellungsplane
b I_] ALF1217---siche ALF1164 Checked in ALF1217---siche ALF1164
- |] ALF1219--siehe ALF1218 Checked in ALF1219---siehe ALF1218
|_] ALF1219---siehe ALF1218 Checked in ALF1219---siche ALF1218
-] ALF1229 Checked in ALF1229.dgn
-] ADF1104---siehe ADF1103 Checked in AOF1104---siehe ADF1103
_‘“V'- APC1152 Checked in APC1152 pdf
-l APC1152 Checked in APC1152.doc
& APCI217 Checked in APC1217. pdi
-[l APC1217 Checked in APC1217.doc
[ APC1218 Checked in APC1218.doc
-] APF1111--siehe APF1023 Checked in APF1111---siehe APF1023
-] APF1112 Checked in APF1112.DGN —
j APF1123 Checked in APF1123.DGN
,J Apf1122 Checked in Apf1122.dgn
,J Enthartung 300 Lageplan Ausfiih... Checked in Enthartung 300 Lageplan Ausfithrung.dgn
J Speicherort der Lagepldne und ...  Checked in Speicheroit der Lagepline und Aufstellungsplane. doc. Ink
._] alc1039 Checked in alc1039.dgn
TOVRheinland® - [ anz21 Checked in alf1221.dgn
-] alf1223 Checked in alf1223.dgn
yCEny s -
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Zeichnungsverwaltung/CAD - | cmaes

Dieses TechDo IS Modul bietet ihnen ein vollwertiges CAD Tool. Hier lassen sich Zeichnungen nicht nur importieren (z. B. AUTOCAD-
Formate), sondern auch bearbeiten, selbst erstellen und aktiv Equipment- und Objektbezogen verlinken.

@

2D, 3D, Skizzen, Lageplane, Schemata, Isometrien, B 2ulxl -l d0Bes 2l K ol
Verfahrensbilder etc.... werden hier verwaltet. An den B — |
Zeichnungen kdnnen alle Informationen verlinkt werden. e e b Pt S
Selbst Fotos und Videos oder Dokumente kénnen aus einer  w[* ENET——T
Zeichnung heraus geo6ffnet werden. So ist es zum Beispiel N e
mdglich, nehmen wir das Beispiel eines Maschinenteils, der o
zustandigen Person anhand einer Zeichnung aufzuzeigen, b
wo sich dieses Teil befindet, welche Stammdaten es hatund 7
ggf. per Video aufzuzeigen, wie man daran arbeitet. -
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Reparatur-/Wartungsplan

=
Tegino

Die mit TechDo IS erstellte Dokumentation dient als Grundlage zur Erstellung von ausschreibungs- und auftragsfahigen Unterlagen. Sie
wahlen das Equipment, legen eine Standardarbeitsliste fest (auf Wunsch: Tatigkeiten aus einem Standardleistungsverzeichnis) und
TechDo IS generiert dann automatisch eine kalkulierte Material-und Arbeitsliste inkl. Stickliste.

(Siehe auch Reporting)
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. Reparaturplan W325B/95178702/Rev2013

ROBEOX| % | &

Mame
‘w3258 /951 78702/Rev2in 3

BT

Geplanter Start
10032013 E-

Beschreibung
Doppel-Olkiikler [2nttElt)

S| B 5 &in| 7 | [Repair obicct | W3298/95178702

Geplantes Ende
18102013 @+

Ersteller Stillstandspunkt
Fogschhy -
Revision Turmnaround Stillstandsrelevant

2m3 - -

|Tatigkeiten| & 5 [

Doppel-Olkiinler

Klasse: Reparaturplan Apparate [Stand: 06/09]

===

[F] Klasse

‘Wiederkehrende Priifung 1

v lz2Zmz2mz -

gf ,jl, | Fessoulce X | |Hillsmillel & X |P¢'elkstuﬂmulliplikalol & X | =

Fallig am
| 1zmzoz o«

* lzmzmz o«
w lzmzmz o«

Priifmedium Priifdruck =

m

wkZ Code ‘Mat | Ablaufplan ‘Tétigkeit ‘Hinweisa |Positian |Sum.-Pos. ‘Dauer ‘Anzahl |Hessourcen |Hilfmitlel |We|kslolf ‘Werkstoffmu\t\plikatnr Arbeitsfaktar  |Preiz »
Prifung durchfibren 1] a 1 o o
T Aulere Prifung 1} 1} 1 o 1}
i *® Innere Prifung idR + udF Endaskopis il 0 1 1] 1]
N T * Festigkeitzpriifung MOP-MR u. WDPRR 1] 1] 1 1] 1]
v 203 0 0 1 0 0
BT befahite Person 0 0 1 0 0
T |ov = Druckpriifung WA - 10,4bar Medium Ol fim Spst. m. W3254) 1} 1} 1 o 1}
I T » Dnuckprifung AR - 7.Bbar Wasser (im Spst. m. W3254) 1] a 1 1] a
v Projektionsradiographie 1} 1} 1 1] 1}
| {riv *® Endaskopie idR durch Stutz. M1+N2 1] 0 1 1] 1]
B T * Endoskopie udR durch Stutz. HE o 1] 1 1] o
T ov U5 wianddickenmessung 1} 1} 1 o 1}
| |ELEKT Elektrische Beheizung 0 0 1 o 1]
[ |kRan Kraneinsatz/Hebezeug 1} 1} 1 o 1}
| |GEROST Geriist stellen/demaontieren 1] 1] 1 i] il
[ isoL Daémmarbeiten 0 0 1 0 i |
P '
B0 2 | <1 o0 5| G Mateil] 2
Poszition |T_ppe hd aterial |Mal.beschreibung |Anzah\ |Bastellmanga Planungsstatus ;_[m
iMasterData material | Dichtung TEZ=DASFUS41 . DN=50:PN=40erkstoff 1=Graphit werkstoff 2=weling W1a-3werkstaffor -Teil=1.4577 Materal-Nr.: 3 1]
" MasteiDiats matsrisl | Skt-Schraubsn | TKZ-LAOOBW02Aubendurchm=M 151 ang / Stark=60:wsrkstolt 1=5 Ewerkstoff 2-feververz MaterishHi=1304055; |4 0 Plarungsstatus Il I M
T|N2/50 | Masterats materisl  Dichtung TKZ=DASTLIGH DN=50.PN=40werkstoff 1=Graphit werkstoff 2 w/elking 'W14-3 Mwerk stoffrr -Teil=1 4571 Material-Nr.+ 3 0 [ Technik | Betieh]
: N2/B0 MasteriData material - Skt-Schrauben | TRZ=LADOBW0Z Aubendurchm=M16;Lang / Stark=60 W erkstoff 1=5.6Werkstoff 2=feusrverz Material Nr=1304085; 4 0 Planungsstatus
|| ME/20  MasteiData material  Dichtung TKZ=Da57US41 .DN=20PN=Ewerkstoff 1=Graphitiwerkstaff 2=\elling \W1b-3werkstoffnr.-Tel=1.4571 Material-Mr.=; 3 1] Unbearbeitet E
NE/20 MasteiData matenial  Skt-Schrauben | TEZ=LADDBWOZAuRendurchm=h12:Lang / Stark=80 W erkstoff 1=5 MW erkstoff 2=feuerverz. Material-Nr=1304003; 4 1)
— Bemerkung
] 3L |
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Material-/Lagerverwaltung e

Uber die Materialverwaltung kénnen alle Arten von Materialien angelegt werden. Das angelegte Material wird danach mit
Detailinformationen versehen, wobei auch die Bestédnde verwaltet werden.

Material wird also erfasst, bearbeitet und verwaltet.
Es besteht hier die Mdglichkeit, Kataloge von Lieferanten einzupflegen. Man hat demnach sofort die Bestellnummer und das passende

Material / Ersatzteil parat. Selbst aus einer Zeichnung heraus kénnte man das zu bestellende Teil anklicken und wiirde an die richtige
Position im Katalog geleitet werden. Fehlkaufe werden ausgeschlossen!

. . . . . .LagermaterialApparatedichtung EI1
Wird ein Teil im Katalog, zum Beispiel durch ad2 | 5|
neue Normen, ersetzt, wird automatisch, durch lasse Dlass
H H H H Mame Beschreibun
d!e VOI’herllgle Verllnkung a”er |nf0rmatllonen’ 4 pparatedichtung] AuBendurch?n=82?;lnnendurchm.=801;Lang.-"Stark=3;Werkstoff‘I=F'TFE;W'erkstoff 2=1.4571 AK.ammprofil:M aterial-Mr.=;
dieses Teil in den Stammdaten und Zeichnungen = |...uen. I
ersetzt und ausgetauscht-egal wie oft es an 0 (@) stiick
verschiedenen Equipments, Maschinen, BRI AED NS =
Bauteilen, usw. auftaucht. Technische Daten |
Froperty
.- . .. . . Aulendurchm
Uber frei definierbare Listen lassen sich schnell I ekl 601
und prazise Bestelllisten, Materiallisten, t\j"gkfsf;a;k ;FE
e erkstal
Ersatzteillisten, usw. erstellen. T G
M aterial-Mr.
Uber den sogenannten Abhangigkeitsexplorer
kann sich der Anwender jederzeit einen

Uberblick Uber z. B. Fachiibergreifende System- [ian | techm | et Langon |
oder Bauteilabhangigkeiten verschaffen. 2HEOBH BD XX

Textbezeict
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Kalkulation

Reparaturplan werden Mehr- und Minderarbeiten erfasst.So erhalt man eine nachvollziehbare Vor-, Nach-, oder Endkalkulation.

Es kénnen beliebig viele Standardleistungsverzeichnisse
(LV) abgebildet werden!

Werte wie Tatigkeit, Faktor und Preis kénnen sowohl
automatisiert aus einem der LV herangezogen, oder aber
manuell eingegeben werden. Auch Iasst sich das

TechDo IS - [OXXYNOVA-002031-001-DMT-BE-1010]
@ Module  Explorer Object Fenster 7

=
TECH
N

Hier erfassen, bearbeiten und verwalten sie Kalkulationen.Das Kalkulationsmodul flgt sich interaktiv in die TechDo IS Systemarchitektur
ein. Durch die Mdglichkeit der automatischen Ubernahme ausgewéahlter Tatigkeiten aus TechDo IS Reparaturplanen kénnen
Kalkulationen umfangreicher Arbeiten sehr schnell vorgenommen werden. Dieses gilt insbesondere fir den Fall, dass Reparaturplane
unter Verwendung eines in TechDo IS hinterlegten Leistungsverzeichnisses erstellt wurden. Nach der Dateniibernahme aus einem

20

(<]

_|=l x|
=181 x|

BB IEEIERE

Name et [ Class  Klasse Kakulation (Klassenvorlage mit Block Firmeninformation]

[ovocrnove-002031-0m-0 |

HEELD Hovision SRR i Start Ende Auftrags-Nr. Bestel-Hi. Rechnungs-Nr._[Lieferant)
[ | =l = [awam <] [asran <]

€ HepalalurplanrﬂbiektlIE_E'WWU BT | ImportFiker: Leistungsverzeichnis: [Alle Bl Fp A s |

B a5 S | B | AL | Werkstoffmultiplikator € 3, |

. . . . . Kalkulation/Angebot | v ion (0 1 (Langtext) | Firma | Dokumente | Kalkulationsstatus |
erforderliche Material entweder automatisiert oder Einzelteile |[[we s [erabe_[Ehe[oN7s [PH | oion [l [fea [Aibs =
. - IFREI' Freigabeschein einhalen 0 DN 0 52 priifen, Austauscharmaturen erforderlich :| 0.00
manuell hinzuflgen. : et 10— || s o | s
o, | Kalkulation Lo ntil 0 DN 0 S¥-1010  Transport Waschplatz 0 0.00 ™ Status (Oxxpnova)
O TechDo Aufmaf: TechDo  002031-001-DMT-BE-1010 | 02072014 104 ntil demontieren 0 DN 0 s1 Transport Waschplatz 0 0.00
i i Vorkalkulation abgeschloss
- [ ChBia N Anlage Bau App Nr_ [Anlagen-Fos. | imventar-hr. Kostenstelie - o DN 0 514 0 0.00
ES kO nnen au Ch g m OMT-Aniage | 002031001 Tank fur p-Xylol ‘ s275782 aua1en1 lesbindung PN 10/16 30 (DN (300 1071- 514 1 113 Datum Status "“'i
5 [Exsteltam |sti [ Teilaniage | Buhnenhane | Fabrki Hersteller [ FreBareishr_| R+ I-Schema | RemselerzZechnung i 0 DN 0 515 0 0.00
kol I I p Iette E Oridation 0.0m Th. Winkels | 4,13, 14,19 demontieren 1] DN 0 515 0 0.00
Aussch reibu ngen bZ % [autrags-nir: Bestell-Nr.: ‘Rechnungs-m.: fegugtern o e i . . 120
W. # [Aufragsbeseimeing ntil 0 DN 0 S¥-1010  Abholung Werkstatt (] 0.00
A Uft ra e an : il il DN 0 SV-1010.1 Abholung Werkstatt (] 0.00
g WKZ Tatigkeit DN 5.:':;‘:::;;‘15 Anzahl | Summe Fakioren |Gesamtkosten €[ |ntieren 0 DN 0 0 0 0.00
. ' ung in der Anlage 1200 DN 1200 O |keine 1 033
rem Irmen er 108 AnOcungenin cne 0 50,65 100 03 152
isometrischen Zsichnung ! - dung PN 25 montieren mit Schraubenbolze 800 DN 800 25 - 1 338
Onllne abgeWICkelt 182 EL“IE‘;E‘*"-“”““"Q fn der 1200 50,65 100 033 16,74 HontagePriifeinrichtung 0 DN 0 0 | mit Faktor 1 123
S R P lelbeheizt Form B - 125/4.5 125 DN 125/45 O auien 150745 1 212
we rden 412 |s-12mas 128 5065 1o 242 10738 lelbeheizt Form B - 80/2.3 80 DN 80/23 0 auBen100/36 519 7 133
. 497 (CEesenmamsbenebtlom | 5 5065 200 266 13473 loh TOV i DN 0 ] 24 0.00
Flanschverbindung PN 25 In einer isometrischen Zeichnung 0 st 0 0 1 0.30
903 |montieren mit 800 50,65 100 338 1712
Schraubenbolzen
911 ?'D';"dsﬂa"“""erb'"d””g BN 300 50,85 100 113 57,23
50,65 11,15 564,7475
AC|
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urchschnittl. Stundensatz € [90.65

Summe Faktoren 11.15

Gesamtpreis EUR 564.75

undehoxxynova_3.fdb
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Stérungsmeldungen und Schichtbuch (optional)

Durch die Stérungsmeldungen erfassen, bearbeiten und verwalten Sie Betriebsstérungen und sonstige Vorkommnisse einer
Arbeitsschicht. Stérungsmeldungen lassen sich sowohl manuell, als auch direkt aus der Maschinen- oder Anlagensteuerung verfolgen
und werden in TechDo IS automatisch dem aktiven Schichtbuch zugeordnet.Hier ist es jeder Schicht méglich, die Schichtlibergabe sowie
eventuelle Vorfélle zu dokumentieren und an die Kollegen Ilickenlos weiter zu geben. Revisionssicher!
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. Ctarmdaten 24.04.-35.04 2012 .Stﬁ.rungsme[dukng-Schafien mit Produktaustritt EI
@l_'l‘\'t‘k_'])‘.|?l'|€§ |E'l|_'l‘°HH_'I>(|~P"|=§§
El Klasse Klasse: Schichtbuch 1 (vorlage Schichibuch] E Klasse  Klasse: Storung [Morlage Storungsmeldungen)

Name Beschreibung Mame Status In Bearbeitung - Letzte Anderung | 25.05.2013 Schicht-Nr. 1
24.04.-25.04.2M2 Schichtbuch
i | J | n 7 | | ] Beschreibung Ausfall mit Schaden B-140.01 Produktaustritt - Gasalarm
|BereitschaftlSchichtbesetzung% Schichtbuch Info | Yemeter it i -|§ ‘_|-3| n!r r} |E| '31' ,jl, @| B |||Equipmenl B-140.01 STE-B-B-140.01-Kondenzat-5 ammler | %|
Eigenzchaft (berwachung! Analyzen |
Schicht Property -
Gehicht-Mr. [(benwachung! Analysen :
Start-Diatum |05.07.2012 Gasposten
Start-Uhrzeit | 06.00 Sicherherungzposten
Ende-Datum | 05.03.2011 Dichtigkeitzkontrolle von Flanschen und Stopfbuchsen mit schaumbildenden Mittel
Ende-Uhrzeit Analyzen vaor Arbeitsbeginn gemal Analyzenanfordenung Atemluft
Bemerkung Lanalusen wor Arheitsheninn aemal Analussnanfordeninn Schueiluft i

Stdrungsbeschreibung | Maschinen-Fehlermeldungen [SF'S]| | Intern l Technik I Betriebl Strungshistorie
‘_'j g 4-‘-: ‘ 4 | 51 H:ll |Posilionslisle H | | Ausfalldaturn Uhrzeit Stirmelder Aultrége zur Stirung Filter: Anlagenstatus
Pos BE_S_chreibung Obijgkt _ 04.07.2012 ~ 15:55:00 = |Mustermann E Reparaturéufrag

1 Sto.rungsmeldung Schaden it Pro... SMS- Schlissel Gruppe  Code Bezeichnung = _
1 Freigabe Freigabe - B140.... 01 1 A2 Ausfall - Schaden lz‘ i D aturn Stidrung
AnalpserAuftrag »| 04.07.2012 15:55:0C 5 chaden mit Produktaustrit
i
1Tag -

POEHLDB Y| =O0xEE28

Gas MAK-Wert (ppm) | Messwert (ppm) Datum/Uhrzeit i

Kohlenmonoxid 1 .

Schwefelwasserstoff 1.4

Benzol 3,8 E

Schwefeldioxid 2,2

Hexan T i

- 4 | 3
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TECH DO
Reporting/Reportdesigner - [t

Mit dem integrierten Report-Designer lassen sich auf schnelle und einfache Weise kundenspezifische Reports fir alle Fachbereiche
erstellen. Aufgrund der zahlreichen Exportformate ist auch die Weiterverarbeitung von Listen in anderen Softwaresystemen (z.B.
Microsoft Office) méglich.

QS - JOBBEGLEITKARTE fiir Stillstandspunkt 2169 N Ubergabedatum: 12,
AKZ: V230-DS70-L0167 - Standmessung BADDG Reparaturplan: Stillstandspunkt: 2169 AKZ: V230-DS70-L0167 Revisionsdatum: 0
Rev.Nrt 0
] Bse9 I DO 1285436 Standmessung
Revision Gebaude R + I-Schema Rev-Nr. TOV-Nr. Equipment-Nr. o B0 11 DO 1285438 I N A R B E I T S K A R T E
= TE! =T=)
V230 DEST 2Bihne DE 78 s : _ _ _ - Werk: | TechDo 2/TDD 2169
e = = = = Revison | Gebaude R+ FSchema Rev TOV-NL Equpmenthr Bersicn | DEST
TONTO0] ] Schwalirohr BAODE ausbauen. reinigen und wieder DEST | 2Babne DE ReparaturiWariung BUMne: 5 panme '|Fac DE 78 |A--3ge V230 ‘Te anlage:  o7o FQP L0187 ‘Ko’np = Bio11l
Bereich Biinne Feld Konfierung Ed oM T .
2 o echnische Angaben
Waferabedartemitel und Mate alsi erciell. ERSTELLT = e FAF (Technische Aufiragsformulierang): s s g
| gerascerweranse e BESTELLT | - Standmessung (DN100) / Schwallrohr BADD6 ausbauen, reinigen und wieder montieren MCHTIESND
= o ToEG 01 ity = B =
1 [ ———y——— KONTROLLE | ot Standmessung ggf. gegen Ersatz austauschen ot = = 2
o _uniea it Marge Furmeknen Estriabsmedium Desmodur TEO (TDI 80) Betedstemp. (*C) Betrisbadruck (bar)
Valeral vohomekinleri Fakeie[T][Z][3][] | VERFACKT | ront i Fermwete (OH] T Fennrck (4] B ==
Wt Moot e[ (][] 3] | TRANSPORT ™= = 5 [Fos]_Abiautplan Arbeitsaoschnitt Hiweise Positon | PSA _[Std.| Ressource [Am Cera e — T
N 1 aso Wareneingang oM y
Ty i | o | Verserstenae Matnabmen ARERE Vorschriften
ssamunrs o - i Piosbikbory = - Bei allen Arbeiten sind die nachstehenden Vorschriften bzw. Anwsisungen sinzuhalten:
- REER i G 3 Freigabe Arbeiten nach E-Schein 0,25 Schichtiuhrer | 1 o Fiigermen giiigen Uaiemingeworaien
| Samen vemause sam o 4 | Demontage 1 | _isolienung demonberen 05| lsolerng | 1 —
o Dk, i) e Ursragen tosen T E=Y
5 i - Ay 5 | Demontage 1_|PLT Eirichiung abklemmen [Sandsonds LOTET sbkiemmen 05 LT 7 T3
e o ® | Demontage 1 Demeniage | Montage | Sonde demo. NT FPAFLVS Rehrschiosser
Eraubnsschein e
T [Schwallrohr ausbauen. ggl. - 5 =T 2
N B ren 7 | Demontage 1 Demontage / Montage  [festsizendes Schwalirohr { Hubzug N1 PAPLYS Rohrschiosser Arbeitsheschreibung / Tatigkeit
- leinrichten ) T T =T :
i I B | Demontage 1 Demontage | Moniage _|Blindflansch mont TDD-11-001 | PAFLVS | 2 | Rohrschlosser | 2 (Technische Auftragsformulierung) o
= e ’"":‘_ e I 5 e #: 5 [Sond= und Schwallrohr remigen, Sands i | | e 5 Standmessung (DN100) / Schwallrohr BADOE ausbauen, reinigen und
g s s e o 1 = P quipment 198N |ggt. gegen Ersatz austauschen i et wieder montieren Standmessung ggf. gegen Ersatz austauschen
st wa | Wontage 2 Moniage | Demoniage | Blindfansch demont TOD-11-001 | PAPLVS Rohrschiosser
P Ty e—— et o I L= Montage 2 Moniage | Demaniage | Schwialirohs mont Ni__|PAPLVS Rohrschlosser
o na..u,! LT 2| Momage 2 Moniage | Demontage _|Sonde mont N1 PAPLUS | 2 | Rohrschiosser | 2
- 13| Womage 2 Moniage | Demoniage PAFLVS | 4 SiFo T
E: Do 4 Montage 2 Montage / Demontage PAVS | 4 | BePoMaske | 1 Kalkulatorischer Aufwand:
-_ Crct- Fma 15 Qs3 Qs3 PAPLVS | 4 | QS-CM-Maske 1
o T - =
r | = o — 16| Montagez [T LT Einnchung anklemmen o oo | 0167 ankiemmen 05 PLT 1 Montagebedingungen
o st | on . inkl. Funktionstast
7 | Dichtheitsprobe 2| Flanscherb. absefen 1 | Rohrschlosser | 1 e ¥ T Nein [Rone-Apparatemontage (RAMW) da
Behoben: ) R ) i T 2 | Dichiheitsprobe 2| Flanschverd. abssfen T BePo 7 BT (PLT) 1 Gerlstoau (Go) I
Tt B R 10| Moniage 3 Isolierung monteren 1 Tsolie 0 [r— = e W
ol = "a) e ein
s ok 20 CME““I“ ' | Mechanical Completation ™
= Msmrgm Fema. e ompletatio Dammung (09) Ja Beneizung (Bh) Nein
= 5 Vorbersitende MaGnahmen :
Gt e, eener U s
2 e S ou — 21| Produbtion | “progution zuricksetzen B2 Beno : 2w Nein |pusteler Nein
[ S —— e | 2 | Commisoning Start Commisioning Berish WertsioMeiter Nen sv Nein
oy e Materialbedarf
== ‘Dient | E=d
p— [(r= Jon [ o] memma [ e [ow [ 2 - semames | Material wird benstigt 5
- vt Lo o = " [ s | s
o Fm 1
4 vz - e T
5 f— wacugper [ ] o e st e
[
| e
S L e L EI [ s
g e FOOKD2U und Restarbelien abgteaniceGen.
ey Vo Drkten (50 Voo oy e Do (S S Ui
Unterlagen Check duch FLANUNG
Dokumentation suf VOISBASGHe ge0rT . . o o mm mmmme O e e -
) s Sk
Revision 0 (0) Seite 1von &
Revision 0 (0) Seite 2von § Anderungsdetails
Anderungsdatails
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Incident-Report

Erfassen, bearbeiten und verwalten sie hier alle

Bl incident-Tool

Module Tools Objekt Fenster 7

B Objekt-Explorer

= [@]=]
Sicherheitsvorfalle und beinahe Unfélle — inklusive a[2-0B0EL-X[#8
. z ; ( #1 Kunden anlegen
Bewertung bzw. Einstufung des bestehenden [\ s | e —
HaS 1 3 220 -
Risikos. Das hinterlegte Ampelsystem schaltet erst e [ LT LG B :
Europa Vorlall 01t und Enstufung des Vorlalls Bearbeiter des Vorlalls
- 113 H & [ Deutschiand Kunden Deutschk 7 ¥ e 3 S
dann auf ,grin®“, wenn MaBnahmen zur Vermeidung e iy e S R ot -
@[ Anlagen Stammdaten Anlag = = — =
H H H 3] i %y Sichethedsvorlil Gemekdete Beina | TeChD0 Wuppertal =] it Risi Vesaniwortlich
eines offensichtlichen Risikos ergriffen und e FENEITR] Kerderrenae e Co [ ER O -
. . . . Incideri 2 Kloter, Gerhatd, U} 000030
dokumentiert wurden. Auch hier historisch @ ootz
.. . B TecnooGmen TAR 2010 Olefin 4 | Sit | it I Positionen | 7 Prevention
revisionssicher! e e — I
Ei der Gefah Risikowert
"L‘:::H g aSc'hwa | Sebr Schwer = W;
s b ko drecnung
Wahrscheinlichkeit fur Incident
Miedig Mitte! W Hoch Risiko-Fol
[ E i El Abwendemiglichkeit K::.i;m:n/ Verbessem im Laufe von 3 Tagen
—_— I Mogich Nicht moglich
BOAEEX & -
Vorfall Ort und Einstufung des Yorfalls Bearbeiter des Vorfalls
[Incident] Zuordnung Stammdaten: Anlage Datum Ereignis Uhizeit Ereignis Meldender
Kunde B-1547 07.09.2010 ~ 154818 Meier == a5 5|k 0T B0 | Ameoe | BSE7 * Volegerbehdte il K -
TechDo GmbH [=] G it Risi Gefahrenursache i o s | ko e Ll
efahrenart mit Risikoanalyse Verantwortlich [Bgenscht Eoatng nch ATSKOGRAFH adel &5 5| 7T 54 [pokumenie
Kundennummer Quetschung [=][--] [Betragen der Person =] Rathner =) o s
000030 ETrERE IR BWAIT |satan £ ib und 21 Beschreitung [Obiekt  [Obiekibeschreibung
Watischeinichkel Hoch B1547  Vorlagenbehdher Hylol
Sil b | B F | Pasitionen | Nachgehend 1 Wigich
ROT / GELB / GRUEN Geb
[] Kopidaten Anlage
ii" Gelahrenart & Gefahrenursache
¥ Situationsbeschreibung und Ot
[/] MaBnahmen zur Abhilfe = S
[/] Aktion abgeschlossen
|¥] Verbesserungsvorschlage
[v] Risiko-Analyse Unterschrift Yerantwortlicher
[/] Nachgehends Mainahmen / P Muller =
| a5 o ok FE| DTG G| Anlage | B1847 ~ Vorlagenbehaler Kylol |-

Ansprechpartner | Incident Info | Kepfdaten | Risikomatris|

Intern | Extam

Eigenschaft o5 o | 91 G [Pokumente

Lt der Gefahr

Gefahrenursache |Betiagen der Person Beschieibung [Objeki | Objektbeschreibur
Fima Unbekant B1547 Vorlagenbehdlier>
Datum Ereignis | 07.08.2010

Uhrzeit Ereignis | 15:4816
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Zusatzlich fur die chemische und petrochemische Industrie: "

CoW-Controll of Work

Equipment-oder Anlagenbezogene Erfassung oder Abbildung von sicherheitsrelevanten MaBnahmen, wie Risikobewertung,
Gefahrdungsbeurteilung oder das Festlegen der Sicherheitsvorschriften fir die durchzufihrenden Arbeiten. Hier macht ein klassisches
Ampelsystem das Arbeiten extrem sicher.

‘IFreigabe - B140.01 M=l E3

BOPED XS |«

El Klasze Klasze: Freigabe [Vorlage Freigabeschein)

Mame Art der Arbeit
Freigabe - B140.01 ISIchtplufung innen
Ersteller # Datum ISichtpliifung Priifung innen ;I
|BK |Be"z°| ~| [ Gefahrstoff
o w55 o O Gl B9 | = Equipment |[B14001 STE-B-B-140.01-Kondensat-G ammler & |
Belultungl Brand- und Explasiansschutz | Elektrische Betriebsmiltell Ermittlung eines Hisiknsl Getshr Zerstarungsfreie Werksloffprufungl Gefahr durch Heift- und Schieitarbeit | Gefahren Erdarbeiten  Gefahren allgemeiner Ark | Knpldatenl T atigkeit 4 I L4
Eigenschaft 4 Gefahr vorhanden
Gefahrstoffe

Mechanische Gefahrdung

Unkontralliert bewegte T eile

Schwere dynamizche Arbeit

Ausiutschen, Stalper, umknicken

fbsturzgefahr

‘weitere allgemeine Gefahr

Hiswkobeurta\lungl ‘weitere Schulzmalnahmen  Freigabe Interm ITechnikI Belriabl
o

o, |+/| KopF-Informationen Mitgeltende Formulare: -'E c-'-: ET ul Dokumente
| Gefahrdungsbeurteilung Einfatvgenshmigung Beschreibung | Objekt ‘Db\eklbesc
= [] Schachtschein B14001 STEBE14
| Risikomatrix [] EMR -Edaubnisschein o i
| [] Begleitheizungsschein
|v/| Vorbereitung des Systems
[v] Ubermwachung / Analysen Beeinflussung durch andere Gewerke miglich!

[~ Wor Ort Koordination nach BGY-4155

|+/| Brand- und Explosionsschutz erfarderlich |
+ | Beliiftung Freigabe Berechtigter
Y]
|v| Elektiische Betriebsmittel I LI

ﬁ_ [v] Zusatzliche Personliche 5 chut: Bnah Freigabe giiltig ab
D atum Startzeit

Tatigkeitsh Gefahren und SchutzmaBnah

EEETE ©

TUVRheinland®

CERT

"/ sceHs

5 ICHERHEITS
C ERTIFIKAT
C omTRAKTOREN




Gefahrdungsbeurteilung wvor Erteillung einer Arbeitsfreigabe - Festlegung der Zustandigkeit

B Anrmey sl i ifes B ol eltatighalten und dovon Fisiken

BMatrix zur Ermaittlung sines Risikos
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Gasanalyse-Tool cme
Das Gasanalyse-Tool ermdglicht nicht nur die Erfassung von Messwerten jeglicher Art, sondern verwaltet auch die bei allen Messungen
verwendeten Messprozeduren, Messgerate und Sensoren. Es kénnen sowohl Einzelwertmessungen als auch Serienmessungen manuell
oder Online erfasst werden. Durch die Méglichkeit der Implementierung der interaktiven Module in ein bestehendes TechDo IS System
wird die Beziehung zwischen aktuellen Gasanalysen, der Anlagenstruktur und den Wartungsplanen auf den ersten Blick ersichtlich.

Die Automatisierung des Komplexen Analysen-Anforderungsprozesses reduziert spirbar Kosten weil:

...durch automatisierte Ablaufe weniger Personal benétigt wird

...Anforderungen fir Wiederholungs-, Mehrfach- oder Serienmessungen automatisiert erfolgen
...keine Analyse mehr verloren geht, dadurch deutlich weniger Wartezeiten

..alle Vorgange historisch revisionssicher Dokumentiert werden

. uVm . Gasanalyse-Tool - [Objekt-Explorer]

@ todule Tools Fenster ? =18 %]
B -DE0R5 - X[£2|

& Anforderung Gasanalyse |

£ Kunden anlegen |

Liste aktuelle Analysen |

(% Stammdaten anlegen |

Obicktnan ] | Modu ]
12 TechDo GmbH International Ruhr Oel GmbH Stammdaten =
E TechDo Wuppertal QOlefin 4 Stammdaten
-1 Analysensnfordenungen TAR 2010 Olefin 4 Stammdaten
B (AP Atheitspline Stammdaten
B[ Akluelle Analysen-Anfordenungen Neue &nforderungen - nicht erfedigt Stammdaten
Q BAO1O1 wor HO-Dampfbiindel Siidseite - GefBulr: 7670 Gasmessung
2 Q BA-0101-811-0350 Messdaten : KOZ0 Stimwande, Hohe 15 m - GefBul: 7372 Gasmessung
- € BADTDN-B11-0540 Messdaten ; KOZ0-Biindsl - GefBuNr: 7701 Gasmessung
- @) BADSI Dieninnen KOZO 01102010 400 Messdaten : KOZO Fieiniqung Gasmessung
@ 520501 Dieninnenraum 30092010 1600 Messdaten : KOZ0-Biindsl - GefBulir: 7404 Gasmessung
Q BA-0B01 Ofeninnen KOZ0 01102010 0400 tessdaten : KOZ0 Reinigung Fasmessung
Q BA-O701 Ofeninnen KOZ0 01102010 0400 tessdaten - KOZ0 Reinigung Gasmessung
@ BC1001 Rauchgaskanal 01102010 Messdaten : Begehung Rauchgaskanal vor BC1001 Gasmessung
. . . - € DA-FI0Z 30092010 2ML APF3 1400 Messdaten : Nur Kapf und Sumpf Gasmessung
D|e Ana'ysen Verwa'tu ng in der Exp|0rer AnS|Cht € 043102 30032010 ZML AP33 2200 Messdaten : Nur Kopf und Sumet Gasmessung
""" @ Da-5001 02102010 04.00 Messdaten : Atemiutanalyse Kopl, Mitte und Sumpf Gasmessung
@ 045001 03102010 04.00 Messdaten : Atemluftanalyse Kapf, Mitte und Sumpf Gasmessung
@ 0AGI0T 0410201004.00 Messdaten : Atemluftanalyse Kapt, Mitte und Sumpf Gasmessung
Q Fa&-2003-30092010 2 Messdaten - Mannloch FA-2003 Gasmessung o
- @ TAI00T (new) 1102010 0400 Messdaten : Innenaumanalyse Gasmessung
- € TAI00 (nev) 02102010 D400 Messdaten : Innentaumanalyse Gamessung
@ TA-3001 [new] 03102010 0400 Messdaten : Innenraumanalyse Gasmessung
@ 743001 R [neu) 01102010 0400 Messdaten : Innertaumanalyse Gasmessung
@ 743001 R [neu) 02102010 0400 Messdaten : Innenraumanalyse Gasmessung
@ TA3001 R [neu) 03102010 0400 Messdaten : Innenraumanalyse Gasmessung
* ﬁ Testordner-14321-0120 8 Messdaten - 135138, 21. 223 - GefBulr: 3479 Gasmessung
B[ Spilgasanalysen Analysenin der Abfsh- und Anfahiphase Stammdaten
E1-["5 115bar Dampf Netz der Olefin 4 Anlage Stammdaten
= 080 Arbeitsplan Stammdaten
080 115bar Dampt Metz der Olefin 4 - Spiilgasanalyse Kunden & Auftriige
=] 18bar Dampfaystem Dlgfin 4 Anlage Stammdaten
= 081 Arbeitsplan Stammdaten
B= ) 18bar Diampfsystem Dlefin 4 - Spiiigasanalyse Kunden 4 Aufirige
=0 0 Abeitsplan Stammdaten
[il:7] 18bar Dampfsystem Dlefin 4 - Spillgasanalyse Kunder & Auftréige
E 35 bar Dampf / Kondensatsystem Arlage Stammdaten
=2 083 Arbeitsplan Stammdaten
3 0&3 3- Spiilgasanalyse Kunden & Auftréige
- [t Aubsitsplan Stammdaten
5 085 Abeitsplan Stammdaten
130 Abeitsplan Stammdaten
131 Abeitsplan Stammdaten
164 Aibeitsplan Stammdaten
TOVRheinland® B[ Abgassystem Anlage Stammdaten
C E RT [ [ Abwasserstipper IBN. Arlage Stammdaten ;l

5 ICHERHEITS
C ERTIFIKAT
C omTRAKTOREN

fechdopcOn:D:hob\BP-Server BP. fil 25001



Die Analysen Anforderung.

Gasanalyse-Tool - [BA-0401 Vierlochsammler] 15| %]
@ vodule Took  Objekt Fenster 7 |8 x|
A0RED XS -4 | =
Projekt [BA-0401 Vierlochsammie: Auftragsnummer | 2010-09-18-2063

Anlage |Gruppe 4 =

! 7 Gase 7 02/ CO / CO2
Kunde TechDo GmbH ~| [oooozo Messstiategie | =1
B b o 0TS Anlage [ =& % ¢ |
Anforderer | Arlagendaten | Massstistegie |
Eigenschalt nsprechp 2 [Ansprachp: 1 : 3 |Ansprechparlnel4 |
Name: Heimes Fitz Kaner
Telephane 4343 4350
Diucker nl43 143 43 4z

Anforderungsdatum |18.09.2010
Anforderungszeit 173146

-
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' e

Die Verwaltung der Sensoren, Mehrgasmessgerate,

Prufréhrchen, usw, in definierten Klassen (Templates)

Gasanalyse-Tool - [Klassen-Explorer] =|=] x|
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Die kundenspezifische Strategie -
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Kontaktinformationen

Eine Vorfuhrung sagt mehr als tausend Worte. Wenn Sie TechDo IS einmal live erleben mdchten, vereinbaren Sie mit uns ganz
unverbindlich einen Vorfihrtermin. Wir besuchen Sie in Ihrem Haus und zeigen lhnen die Vorzlige unseres Produktes anhand realer

Anlagendaten.

Far weitere Vorabinformationen stehen wir Ihnen natdrlich auch telefonisch zur Verfligung.

TechDo GmbH * Lise-Meitner-Str. 13 * 45699 Herten
Tel.: 02366 506980 * Mail: info@techdo.de * Web: www.techdo.de






